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“Poliester Cevi" je kompanija koja je svojim dugogodi-

Snjim postojanjem i bavljenjem problematikom prerade i

primene poliestera, a posebno, proizvodnjom GRP cevi, kao i saradnjom sa
najpoznatijim svetskim firmama iz

ove oblasti stekla ogromno iskustvo i znanje, sto pokazuje i referenc lista.

Poliester

y Cevi



Proizvodni proces

Poliester cev je cev dobijena od poliesterske
nezasi¢ene smole ojacane staklenim vlaknima, uz
dodatak aditiva i punioca. Uobicajeni naziv za ove
cevi je GRP cevi ili fiberglas cevi.

Razlicitom kombinacijom staklenih viakana,
poliesterske smole i punioca moguce je dobiti cev
sa velikim rasponom mehanickih i fizicko-hemijskih
karakteristika, sposobnu da odgovori vrlo Sirokom
spektru zahteva u eksploataciji.

Postupak za izradu ovih cevi je kontinuiran tj.
moguce je dobiti cevi razli¢itih duzina, a u procesu
proizvodnje se koristi kombinacija seckanih i
kontinualnih staklenih vlakana sto cevima daje
visoke performanse.

Tehnologija fiberglas kompozita omogucuje da
se Poliester cev moze uspesno porediti, prema
odnosu dugotrajnost (cena) osnova za performanse,
sa tradicionalnim materijalima. Posto daju tako
izvanrednu kombinaciju karakteristika
cena/performanse, fiberglas kompozita, svake
godine se povecava broj i vrsta proizvoda koji se
proizvode kvalitetno, efikasno, i ekonomicno,
upotrebom ovih kompozitnih materijala. Kompoziti
ojacani staklenim vlaknima su dokazali svoje
kvalitete na hladnodi u Aljaskom cevovodu, pod
zarkim suncem Arabijske pustinje, u hemijski
agresivnoj sredini Meksickog zaliva i u lepoti
najnovijin modela automobila. Ovi kompoziti se
mogu prilagoditi svim tim uslovima i vise od toga,
zbog toga sto se kombinacijom termoreaktivne
smole, staklenih viakana, odgovarajuceg procesa,
stvara proizvod koji je kao takav, u celini, mnogo
vredniji od prostog zbira njegovih sastavnih delova.
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Struktura zida cevi
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Unutrasnji sloj "C" staklo
Granicni sloj Seckana staklena vlakna

_ ‘ ) Kontinualno stakleno vlakno i
Unutrasnji strukturni sloj
seckano stakleno viakno

Silicijumski pesak i seckana
Jezgro
staklena vlakna

L ; _ Kontinualno stakleno vlakno i
Spoljasnji strukturni sloj
seckano stakleno vlakno

Spoljasniji sloj "C" staklo

Napomena: U svakom sloju se podrazumeva smola

Zastita
Zastita
Visoki koeficijent strukturnih
ojacanja
|zdrzljivo - tvrdo
jezgro

Visoki koeficijent strukturnih
ojacanja

Zastita

Spoljasnji sloj

Spoljasnji strukturni sloj

Struktura zida cevi

Jezgro

Unutrasnji strukturni sloj

Granicni sloj

Unutrasnji sloj




Prednosti proizvoda:

Dug i efikasan radni vek

Nepotrebna skupa katodna zastita

Nepotrebno skupo oblaganje cevi, presviacenje i farbanje

Niski troskovi odrzavanja

Hidraulicke karakteristike dugo ostaju nepromenjene

Zadrzavanje karakteristika i na izuzetno toploj i hladnoj klimi.

Male su tezine (4 tezine cevi od livenog gvozda ili 1/10 tezine betonskih cevi, $to olak3ava montazu na teskom
terenu uz unapred montirane rastavljive spojnice.

Izuzetna glatkoca zidova

Pritisak vodenog udara priblizno 50% maniji, u odnosu na celik i liveno gvozde pri istim uslovima
Proizvode se u dugackim cevnim sekcijama

Spojnice sa dvostrukim naglavkom sa gumenim zaptivkama izradene su od armiranog poliestera.
Specifikacija cevi zadovoljava standarde Sirom sveta

Proizvodnja se zasniva na visokoj tehnologiji

Lako se ugraduju. Nepotrebna je skupa oprema za montazu cevi.

Mali su troskovi transporta

Minimalna tezina nataloZzenog mulja doprinosi veoma niskim troskovima odrzavanja.

Manji broj spojeva smanjuje vreme montaze.

Lakoca spajanja - manje vreme montaze. Nepropustljive i efikasne spojnice konstruisane su tako da eliminisu
infiltraciju i isticanje. Nepotrebni su SPOJICNI veziva&i. Omogucavaju fleksibilne izmene ose cevovoda
Obezbeduje se visokokvalitetna specifikacija proizvoda

Osiguran je stalan kvalitet za sve namene

UV otpornost

Fizicko-hemijske karakteristike

GUSEINM@ et (1800-2100) kg/m?3
MOAUL @IASTIENOSTT oottt (6 -24 HGPa
Modul elesticnosti po obimu- istezanje | SAVIJANJE .o 17 000 MPa - cevi niskog pritiska

24 000 MPa - cevi visokog pritiska
Modul elesti¢nosti PoduZNi -ISEEZANJE | SAVIJANJE .ot (6000-12 500) MPa
Z8EEZNA CVISTOCA KIUZNG oo e (130-700) MPa
Zatezna Cvrstoca aksijalna ... ... (30-60) MPa
Cvrstoca na savijanje kruzno ..... ... 140-500 MPa

[ZzAUuzZenje dO GraniCe KIAANJA .o 1,5-2,0 %
Koeficijent linearnog sirenja ......cccccccco...... 24-30-10 1/°K
Max. temperatura transpPortoVanOg METIIA .ot 50 °C
Koeficijent temperaturne ProVOAIVOSTI ..ot 0,14-0,25%W/mK

Hidraulicne karakteristike

APSOIUENG NIFEDAVOST ..ottt “k*=0,012 mm
Hazen-Viliams konstanta “C" =150
MaNINGOVA KONSTANTA <ottt ettt “n“=0,0095-0,012
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Standardi

Daje se izvod iz pregleda standarda koji se primenjuju za proizvodnju, ispitivanje i verifikaciju kvaliteta
poliesterskih ceuvi.

1. STANDARDI ZA KONTROLISANJE |
ISPITIVANJE SIROVINA

Standardi za kontrolisanje i
ispitivanje kvaliteta smole

1. I1ISO 2555 -Ispitivanje viskoziteta

2150 2535 -Ispitivanje vremena zeliranja
3.1S0O 2811 -Ispitivanje gustine

4.1SO 3251- Odredivanje sadrzaja stirena
5.1S0O 2114- Odredivanje kiselinskog broja
6.1SO 584 -Reaktivnost smole.

Standardi za kontrolisanje i
ispitivanje armirajucih vlakana
1.1SO 1889- Odredivanje linijske gustine (teksaza)

2.1S0O 3344- Odredivanje sadrzaja vlage

3.1S0 1887- Gubitak zarenjem

41S0 3268-(0OC R110)Zatezna ¢vrstoca i redukcioni faktor
5150 2078-Tip stakla
6.SNO5320-Vreme natapanja smolom.

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje kvarchog peska
1.0C R 115- Sadrzaj karbonata

2.0C R 114-Sadrzaj vliage

3.0C R N12-Gubitak zarenje

4.0C R 116-Vreme natapanja smolom

5.ASTM EN-Granulacija.

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje stirena
1.ASTM D2121-Sadrzaj polimera u stiren monomeru.

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje metiletilketonperoxida(MEKP)i Co-oktoata
1.1SO 2555- Ispitivanje viskoziteta

2.1SO 2535- Ispitivanje vremena zarenja

3.0C R11- Sadrzaj vode u MEKP-u.
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Standardi

2. STANDARDI ZA KONTROLISANJE I [SPITIVANJE CEVI

1.ASTM D3567  Standardni postupak za odredivanje dimenzija cevi i fazonskih komada

2.AWWA C950 Standard za visokopritisne cevi za vodosnadbevanje

3.ASTM D3517  Standardna specifikacija za fiberglas cevi za visoke pritiske

4.ASTM D3754  Standardna specifikacija za fiberglas cevi za kanalizaciju i Industrijski otpadne vode

5. ASTM D3262 Standardna specifikacija za kanalizacione cevi

6.ASTM D2412  Krutost cevi i defleksija

7.ASTM D2583  Tvrdoca po Barcolu

8. ASTM D 790  Osobine savijanja plasti¢nih materijala

9.ASTM D2290 Kruzna zatezna ¢vrstoca

10.ASTM D 638 Osobine istezanja plasti¢nih materijala

1.ASTM C 581 Standardni postupak za odredivanje hemijske otpornosti smola upotrebljenih u strukturama
sa ojacanjem od staklenih vlakana namenjenih za transport tec¢nosti

12.ASTM D4161  Standardna specifikacija za spojeve fiberglas cevi sa koris¢enjem fleksibilnih zaptivaca od
elastomera.

13.ASTM D1172  Struktura laminata (cevi)

14.ASTM D3839 Standardni postupak za podzemnu ugradnju

Proizvodni program

Program cevi

Precnici cevi
Poliester cevi se nude u Sirokom spektru precnika, zajedno sa potrebnim okovima i priborom.

Poliester cevi se mogu isporuciti sa slede¢im
nominalnim standardnim prec¢nicima DN(mm):

Precnici cevi DN (mm)
300 700 1300
350 800 1400
400 900 1500
450 1000 1600
500 1100 1700
600 1200 1800




Klase pritiska

Cevi se isporucuju u klasama pritiska
od 1 bar do 32 bara, i treba napome-
nuti da se sve cevi klase pritiska iznad
1 bar ispituju 100% na ispitni pritisak
prema pedvidenom standardu za ispitivanje.

Radni pritisak
PN KPa bar

Ispitivanje

2,5 250 25 hidrostatickog pritiska
6 600 6

10 1000 10
%6 00 6

20 2000 20
25 2500 25

32 3200 32

Klase krutosti

Krutost cevi je sposobnost da preuzme temeno opterecenje
od zemlje i saobracaja, kao i negativne unutrasnje
pritiske. Poliester cevi se isporucuju sa sledec¢im

tangencijalnim inicijalnim krutostima (STIS) EI/D3

2500 2500

10000 10000

Duzine

Standardne duzine poliester cevi su
oem 11,8 m. Mogu se isporuciti cevi
svih duzina do 11,8 m.
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Fazonski komadi i dodatna oprema

Pored cevnog programa nudi se Sirok spektar GRP
fazonskih komada i pribora. Ovo ukljucuje: krivine, racve,
prirubnice, reducire (koncentri¢ni i nekoncentri¢ni), i td.
Kocentri¢ni reduciri sluze za prelaz sa jednog na drugi nazivni
precnik, koristi se pretezno kod pritisnih cevi.

Visoka fleksibilnost materijala omogucava izradu okova pojedinacno
po meri na zahtev kupca.

"T" raCva

Krivina 1°-90°

Kosa racva
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Prirubnica

Specifiénost proizvoda

09.

Poliester GRP cevni sistemi pruzaju reSenje za aplikacije koje karakteriSu visoki zahtevi u pogledu ogromne snage
staklenih vlakana i visok nivo otpornosti smole na koroziju. Ovakva kombinacija mehanickih i hemijskih osobina ¢ine

ih idealnim za mini-hidroelektrane.

Otpornost na koroziju + +

IS T |
UV otpornost A

[emlotne sirenjel T s
Hemijska otpornost +

- Toplotnaizolacie s
Vek trajanja AR A

Svi proizvodni procesi su sertifikovani od strane trecih lica i posedujemo sertifikate kao sto su ISO 9001 i druge.
Zavisno od zemlje, cevni sistemi su u skladu sa ASTM, EN, DIN, BSI, ISO, AWWA i mnogim drugim medunarodnim

ili lokalnim standardima i sertifikatima.

Reducir



Nominalni projektni ispitni pritisak

Veoma vazan kvalifikacioni test Poliester cevi za koris¢enje kod mini-hidroelektrana jeste unutrasnji
pritisak cevovoda. Klasa pritiska mora biti veca ili jednaka predvidenom radnom pritisku, koja je ba-
zirana na vrednosti pritiska koji ¢e cev izdrzati pri starosti od 50 godina, a dobijena je po formuli:

PN = HDB(50 god.) / FS

C

s A

©

[

~

©

K%

E

HDS
Faktor
sigurnosti
PN =18

=

Vreme 50 godina

PN - klasa pritiska
HDB(50 god.) - vrednost pritiska koji ¢e izdrzati cev stara 50 godina
FS - faktor sigurnosti, uzima se FS=1,8 za vreme eksploatacije
od 50 godina.
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Polaganje cevi

Pad pritiska

Gubitak visine, ili pad pritiska javlja se u svim cevnim sistemima, zbog promena
nivoa, Sahti, turbulencija izazvanih promenama pravaca i trenja unutar cevi i fazonskih
komada. Postoje brojne matematicke metode pomocu kojih se moze odrediti gubitak

visine u fiberglas cevima. Najcescée koris¢ene metode su Hazen-Wiliamsova, Manning-ova,
Darcy-Weisbach-ova. Prinvatljivost svake od njih zavisi od pretpostavki. Sve ove metode se

primenjuju na fiberglas cevima i podrazumevaju relativno glatku unutrasnju povrsinu cevi. Kao sto

je navedeno u tabeli hidrauliCkih karakteristika moze se reci da je apsolutna hrapavost 0,012 mm, Hazen-
-Wiliams konstanta "C"=150, Mammgova konstanta "n"=0,0095-0,012, koeﬂcuent linearnog Sirenja (24-30) x10
1/°C. Takode se moze navesti da je odnos kruznih opterecenja po obimu i aksijalne reakcije oko 0.25, dok je za
obrnuti slucaj Poasonov koeficijent nesto maniji. Oni koji se bave ugradnjom cevi odavno znaju da fiberglas cevi
imaju znatno nizi koeficijent trenja nego cevi od ugljeni¢nog c¢elika. Veoma je vazno sagledati znacaj nizeg
faktora trenja u smislu ustede energije i smanjenja cene u toku veka eksploatacije sistema. Najvece ustede
dolaze od snizavanja troskova pumpanja. Potrosnja energije ¢esto opada na polovinu. Poliester-fiberglas cevi
neispoljavaju nikakvu koroziju (vremenom se ne menjaju), u odnosu na druge materijale koji su korozivni, sto
direktno uti¢e i na hrapavost tih cevi. Kod ovih cevovoda moguce je koristiti brzine do 4 m/s, kada je voda cista

i ne sadrzi nikakav abrazivni materijal.



Hidrauli¢ki udar

Unutrasnji udar, ili pritisni talas, opsSte poznat kao hidraulicki udar, nastaje kao rezultat nagle promene brzine fluida
unutar sistema. Prolazni pritisak je talas koji se vrlo brzo krece i koji povecava i smanjuje pritisak u sistemima, u
zavisnosti od izvora prolaza i od pravca u kome talas putuje. Naglo zatvaranje ventila moze prouzrokovati udarni
talas, pretvaranjem kineticke energije fluida u pokretu u potencijalnu energiju koja mora biti raspodeljena. Naglo
ispustanje vazduha i ukljucivanje ili isklju¢ivanje pumpi, mogu stvoriti hidrauli¢ki udar. Veli¢ina hidraulickog udara
je funkcija osobina fluida i brzine, modula elasti¢nosti cevnog materijala, duzine linije i brzine u kojoj se koli¢ina
kretanja fluida menja. Relativno visoka popustljivost (nizak modul elasti¢nosti) kod fiberglas cevi doprinosi efektu
samoprigusivanja kako pritisni talas putuje kroz cevni sistem. Kod fiberglas cevi hidraulicki udar iznosi priblizno
50% od pritiska za celicne cevne sisteme pod istim uslovima. Poliester-fiberglas cevi prema standardu koji se
primenjuje dozvoljavaju pritisne talase do 40% od nominalnog pritiska.

UV otpornost cevi

Svi cevovodi od fiberglasa trpe promene u izgledu
kada se izloze sunc¢evoj svetlosti. To je povrsinska
pojava prouzrokovana degradacijom smole usled
ultraljubicastog zracenja. Brzina promene izgleda
zavisi od intenziteta sunceve svetlosti i duzine
izlaganja. Ako se smola na povrsini zestoko
degradira, kvari kvalitet, staklena viakna
postaju vidljiva. Ona sprecavaju dalju
povrsinsku reakciju apsorbovanjem
ultraljubicaste radijacije bez ostecenja.

Povrsinska degradacija (pogorsanje
kvaliteta povrsine) ima mali uticaj na
eksploatacione karakteristike sistema
cevovoda. Sprec¢avanje ili kontrola
delovanja atmosferlija na povrsinu
moze se posti¢i bojenjem sa bojom
nekog kvalitetnog rastvaraca.
Prijanjanje boje se poboljsava
ako se nanosSenje (bojenje) izvrsi
posle izvesnog vremena izlaganja
atmosferlijama.

U dosdasnjem dugom i
ogromnom iskustvu u hladnoci
Aljaske, pod zarkim suncem
Arabijske pustinje, u hemijski
agresivnoj sredini Meksickog
zaliva, nije se pokazao bilo kakav
dokaz o strukturnim uticajima
ultraljubic¢astog zracenja na dugi
vek Poliester- Fiberglas cevi.



Instaliranje cevi

Instaliranje Poliester cevi kod hidroelektrana moze se izvesti na dva nacina:

® U rovovima - ukopavanjem. U podzemnoj instalaciji, spoljasnje opterec¢enje od materijala iznad zatrpane cevi od
fiberglasa, zajedno sa svim pokretnim opterecenjima, kao $to je saobracaj, prouzrokovace da cev pretrpi ugib po
obimu, koji ne sme biti veci od propisanog. Cev i okolni materijal (zemljiste) ¢ine odredeni strukturni sistem pri
cemu je i jedno i drugo vazno za funkcionisanje sistema. Kao rezultat, deformacija i naprezanje u zatrpanim cevima
od fiberglasa, jako zavise, kako od osobina cevi, tako i od osobina tla.

® |Instalacija iznad zemlje:

a)- postavljanje (polaganje) cevovoda od fiberglasa direktno na povrsini terena

b) - ovesavaje ili oslanjaje cevovoda od fiberglasa iznad povrsine terena.

Zahtevi za postavlanje cevovoda u obe navedene kategorije su u osnovi isti kao npr. ugib, termalno Sirenje,
zastita itd.

Projektovanje cevovoda prema najnovijim tehni¢kim standardima i tehnikama predstavlja pola puta do dugotra-
jnog i funkcionalnog cevnog sistema. Za postizanje najboljih rezultata, potrebno je, pristupiti instalaciji brizljivo i
pazljivo do detalja.

Konacan izbor tipa instaliranja zavisi od raznih parametara. Obavezno se preporucuje da se kod ukopavanja
izvrsSi geotehnicka analiza zemljista a kod nagiba vecih od 15° verifikacija kroz utemeljeno geotehnicko istrazivanje
s obzirom da je stabilnost oslonaca direktno povezana sa kvalitetom zemljista.

Nadzemna instalacija cevi na strmim padinama ima

dosta prednosti:
Kvalitet instalacije je lako kontrolisati
Promene na zemljistu (sleganje, klizanje..) je lako uociti,
a problem moguce brzo resiti.
Laksi je proracun tipa nosaca cevi od procene zemljisSne
strukture.
Opterecenje cevi je manje iz razloga mogucnosti
ankerisanja cevi.
Bilo koji problem na cevnom sistemu je lako popraviti.

Sistemi za spajanje cevi od fiberglasa

Ima mnogo sistema za spajanje i varijacija tih sistema, koji odgovaraju
zahtevima nacionalnih standarda i koji su na raspolaganju za cevne
proizvode od fiberglasa. Mnogi sistemi odgovaraju zahtevima
specificnih projekata.

Osnovna podela spajanja poliester cevi:
Poliester spojnica
Metalna spojnica
Ceoni vezni spoj
Prirubnica



Poliester spojnica

Poliester spojnica je simetricna dvostrana klizna spojnica od poliestera armiranog staklenim viaknima. Isporucuje se
sa gumenim zaptivnim prstenovima i gumenim profilom-stoperom u sredini spojnice. Zaptivni prstenovi (obezbe-
duju zaptivnost) i stoper (osigurava ispravan polozaj cevi i naglavka) su smesteni u zZlebove spojnice, koji su preci-
zno masinski obradeni. Tri su faktora koji doprinose efikasnom zaptivanju pomodu poliester spojnice:
* Zaptivanje sa perajima

» Sabijanje zaptivke

» Klinasto oblikovani zlebovi

Poliester cevne spojnice neukljestene, obezbeduju
unutrasnji pritisak ali ne i aksijalnu silu sto se
obezbeduje ukljestenim cevnim spojnicama.
Spojnice mogu biti isporu¢ene montirane

na jednom kraju cevi ili odvojeno od

cevi po zelji.

stoper

telo spojnice zaptivka

Sematski prikaz spoja pomocu
poliester spojnice

Elementi poliester spojnice
pocetak cevi

kraj cevi

zaptivke

stoper

telo spojnice

Poliesterska
spojnica

Metalna spojnica

Metalna spojnica - Straub, Teekay i td. sluze za spajanje cevi kao i pri vrSenju popravki na cevovodu. Moze biti sa
otvaranjem ili fiksna. Sastoji se iz Celicnog plasta sa unutrasnjom gumenom kliznom zaptivkom. Plast moze biti
od nerdajuceg celika ili presvucena specijalnim premazom.

Metalna spojnica fiksna

Metalna spojnica sa Sarkom




Suceoni spoj

Suceoni spoj - koristi se za spojeve koji treba da izdrze
aksijalna naprezanja zatvaranja (za cevovode polozene
ispod povrsine vode). Spoj se radi od staklenih viakana
i poliester smole. Duzina i debljina spoja zavisi od
prec¢nika cevi i radnog pritiska. Uglavnom se koristi
direktno na gradilistu, ovaj tip spoja takode gara-

ntuje siguran i dugotrajan tip veze koji prima i
aksijalna opterecenja.

Suceoni spo;

Prirubnicki spoj

Prirubnicki spoj - nudi takode pouzdan spoj i mogucénost demontaze instalacije u nekoj kasnijoj fazi ako je potrebno.
Ovaj spoj je pogodan i kod povezivanja sa cevima od drugog materijala kao i sa ventilima i raznim drugim priborom.

Isporucuje se dva tipa veze prirubnickim spojem:
» Prethodno izlivene stabilne prirubnice na delovima poliesterske cevi.
» Prethodno izlivene pokretne poliesterske prirubnice i naglavak na poliester -cev.

NN

Spoj sa stabilnim prirubnicama Spoj sa pokretnim prirubnicama




Konsultantska pomo¢é

Nase stucne sluzbe su Vam na raspolaganju u svim oblastima vezano za Poliesterski cevni sistem kao npr:
*Pomoc kod projektovanja i izbora najpogodnijeg materijala sa stanovista pritiska, krutosti, temperature i korozije.
*Pomoc¢ pri odabiru konfiguracije cevne instalacije sa svim njenim elementima.

*Pomoc¢ kod hidraulickog prorac¢una.

*Pomoc¢ kod naponskog proracuna cevovoda.

*Pomoc u vidu nadzora kod izvodenja radova

Referenc lista

Od mnogobrojnih projekata mini-hidroelektrana (MHE) izdvojeni su neki, ¢ije osnovne karakteristike se izlazu u narednoj

tabeli.

MHE ,ERS" L aktasi, BiH Suceska | DN 800-900 SN 5000 PN 6-25 4100

.Eling InZenjering 2 centrale DN 1500-1800 SN 1250 -2500 PN1-6 2400

do.o. Banja Luka, BiH
, Rose Wood"“ Gornji Vakuf, BiH 3 centrale DN 400-1000 SN 5000 PN 6-32 6000
7. MHE ,Zagradacka“d.o.o.Prozor, BiH Zagradacka DN 500-600 SN 5000 PN 10-25 1400

. Vesna S" d.o.o. Bugojno, BiH 1 centrala DN 500-700 SN 5000 PN 6-16 100

WVlasic” d.o.o. Travnik, BiH 1 centrala DN 500 SN 5000 PN10-20 1600

ADRIJA PRODUKT
d.oo. ZENICA - BiH Bistricak DN900-1000 SN 5000 PN6-10 2100

HIDRO KOP BANJA LUKA -BiH Paklenica DN400-500 SN10000 PN10 -16 4000

MHE ,ERS* Laktasi, BiH Suceska Il DN 600-500 SN 5000 PN 6-30 4100

MHESLJUTI DO

MPP Jedinstvo Sevojno - Srbija DN 800 SN 5000 PN 6-10 3580

“ENERGO RAS” KRALJEVO MHE BELCI DN 1700-1800 SN 5000 1850

“FEROINVEST” SKOPLJE BRZAVOPA DN 500-600 SN 5000 PN 6-32 4500

“BICACKIC” d.o.o. SARAJEVO MHE OTESA Il DN 600-700 SN 5000 PN 6-32 3860

MHE DUBOKI

DF GRADNJA KONJIC DN 600 SN 5000-10000 PN 6-32 1600
EKO ENERGY TESANJ - BIH  MHESTUPNICKA b 504 SN 5000 PN 6.0 1100

MHE SOKOLJA KRALJEVO MHE SOKOLJA DN 600 SN 10000 PN 6-10 1650

ENERGOZLATAR NOVA VAROS ~ MHE VAROSKA DN 600 SN 5000

16.



U sledecoj tabeli je dat pregled proizvodnog programa GRP cevi
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Poliester
y Cevi

Srbija

Poliester Cevi d.o.o. Priboj
ul. 4. Sandzacke brigade bb
31330 Priboj

tel. +381 33 2445 119
fax. +381 33 2445 233
e-mail: office@poliester.rs
www.poliesterpriboj.com

Svi podaci i preporuke koje se nalaze u ovoj brosuri su uneti sa velikom paznjom i tacnoscu, medutim
proizvodac ne prihvata odgovornost za probleme bilo koje vrste, koji mogu nastati kao rezultat mogucih
greSaka u ovoj brosuri a pogotovu ne pre medusobnih konsultacija.

Kvalitet cevi je testiran od strane sledecih institucija:
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